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Настоящие технические условия распространяются на шарики из нержавеющих Рш

также в виде отдельных деталей машин и приборов.

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ения. асталей марок 95X18, 95X18-Ш, 110X15М-ШД, применяемые в подшипниках качения, а ч |Щ
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1.1 Шарики должны соответствовать требованиям ГОСТ 3722 и чертежей,<; 

утвержденных в установленном порядке.

1.2 При наличии различных требований по одному и тому же параметру
' 1 --••г'* • ?.

государственном стандарте, чертеже и другой нормативно-технической документации ^  

шарики должны удовлетворять требованиям настоящих технических условий.

1.3 Качество металла шариков, изготовленных из стали марки 95X18, должно
•* ’ . ;. /МЩУ **

соответствовать ГОСТ 5949, из стали марки 95X18-Ш - ТУ 14-1-595, из стали Марки 

110Х18М-ШД - '7 У 14-1-3045

1.4 Термообработка шариков производится по документации предлриятия-изго- щ 

товителя. разработанной на основе РТМ 37.006.220. РТМ 37.006.2.21.

1.5 Твердо'. ;ъ шариков должна находиться в пределах :

>,' Vs ■ I  
1

•из стали марок 95X18 и 95X18-111

• с ОТ! куском 400-4 2:С 5С

• из стали марки. 11СХ13М-ШД

59 S3 HRC; 

не менее 56 HRC;

R1 :5 HRC; i
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не менее 58 HRC {У Iу '< 4>г*'1 л.'Л.,. • ■--с  отпуском 490-420 К
у  с _ Ш pc* 2 v ejrs .i»,v 4 s iVfr. c/r,( пе и и точности/ no ятк/а'н£ м iikt 'f.jk 
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■ P o Lv~ жсчксс/rw  ccom6e/vсm iyноrr  гоёяице £ Poor3722.
r‘- указывается в условном обозначении шариков после

н о м и н а л ь н о . м е т р а  через тире Условное обозн
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условиям

1 Шарик 10-40Ю ТУ ВНИПП.080-00: шарик номинальным диаметром 10 мм, V"'

степени точности 40.

2 Шарик 10-40±5Ю ТУ ВНИПП. 080-00: шарик номинальным диаметром 10мм,

степени точности 40, отклонение среднего 

диаметра ± 5 мкм.

3 Шарик Б10-4ОЮ ТУ ВНИПП.060-00: шарик, не сортируемый по диаметру, номи­

нальным диаметром ю  мм, степени точно­

сти 40

4 Шарик Ю-40ЮТ ТУ ВНИПП.080-00: шарик номинальным диаметром 10 мм, с

п о в ь; шен hi ы м тем п е г ат у рн ы м отпуском.

5 Шарик М10-40Ю ТУ ВНИПП.080-00: шарик, применяемый в подшипниках каче-

и--/ -.оминальным диаметром 10 мм, сгед

по- и точности 4

вливать шарики, применяемы ьных деталей

отклонениями среднего диаметра, отличающимся от поедусмс 

д'3722. В этих случаях отклонение среднего дизметоэ шариков*4 Ч’'1 '
'4 шарика ( пример 2 )
1Т'~ ■

Отклонения среднею диаметра шерикое всех степс г. ей 

•Н_а0ДЦ»йпни«:а;< Качения, соответствуют установленным таблицей

репных таблицей 2 гос
У:

азываетсяв обозначен^

ри меняемы^

ТУ ВНИПП.08С-00,

Условно# обозначение шариков, применяемых у ппдш^.н^^(еачеш дгдололня
i ‘У. . v ___ .....*sw-— ----с- — ■ t
буквой '"Н" перед номинальным диаметром .После степени точности шариков в условном|

щ
обозначении указывается буква “Ю Д-

Шарики, подвергающиеся повышенному отпуску при температуре 400*420 с'С, | |  

условном обозначении имеют дополнительную букву "Т". ' 1

Примеры условного обозначения шариков, поставляемых по данным техническими

V
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§ f |||М ?|§  '  ̂ 9 Шероховатость поверхности шариков не должна превыше'! ь значении, указанных 

в таблице 1. В обоснованных случаях, по согласованию с ОАО ЬНИПП , для отдельных 

разм еров ш ариков, подвергаю щ ихся повыш енному отпуску при температуре 

400-420 °С, значения параметра шероховатости поверхности допускается на один класс 

шероховатости (ГОСТ 2769) грубее, чем указано в таблице 1.

Таблица 1
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1 Ш

Степень
точности
шарика

Номинальный 
диаметр парика

О w , мм

Шероховатость поверхности

мкм , не более

3 От 0,25 до 12
.

0,2

5 0,25 " 12 0,04 0,2

10 ” 0 25 ” 25 0,04 0,2

16 " 0,25 "' 25 • 0,04 ! 0,2

20
" 0,25 ” 6 0,04 г ! 0,2.

’’ 6 " 36 0,08 0,4

26 "0 ,25 . ” 36 0,06 1 0.4

40 " 0г25 L SO 0,03 | 0 4

60 "0 ,25  60 0,16
. - • —1 

0,8 !

к ЮО ! 
 ̂i 

О
j 

м
 !

СП _х ГО О 0,32
,

1,6

Щ  200 " 0.25 ; *к т 50 • 1 0,63 3 2 i.......... !
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Примечание - Значение шероховатости R  устансетны дт- и*ри«.ов 3-й 

степени точности всех диаметров; для шариков остальных степеней точности пои
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2 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ и методы КОНТРОЛЯ

2.1 Контроль шариков должен производиться в соответствии с требованиями 

разделов 3 и 4 ГОСТ 3722 и настоящих технических условий на приборах предприятия- 

изготовителя.

2.2 Контроль качества термообработки шариков должен производиться в

соответствии с РТМ 8НИПП.007. ^  (£)
Н&нипл.ао? ^

(0 - 2.3 Контроль твердости должен производиться б соответствии с

2.4 Контроль шариков на отсутствие мягких пятен и прижогое должен производиться 

.ПО И 111

Для шарике* степеней точности 40, 60,100 и 20С, изготавливаемых в виде отдельных 

деталей, допускаюся штрихи вторичной закалки шириной не более 0,2 мм и штрихи вторичною 

отпуска шириной не белее 0,4 мм
•г* • .
• ' 2.5 Испытания шариков на разрушающую нагрузку и на сжатие не производятся.

3 МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ.

3.1 Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение шариков должна 

производиться в соответствии с требованиями раздела 5 ГОСТ 3722 и настоящих технических 

условий.
; ........  -•••• -

■Щт '3.2 Консервация шариков должна производиться по РД ВпиПП.ООЗ.

3 3 Не допускается упаковка кособок с шариками из разных марок сталей в один

ящик.

Гл . .3.4 Комплектность шариков при упаковке должна быть кратна величине, указанной 

в заказ-наряде.

3.5 На коробках и на ящиках с шариками должен быть указан номер настоящих
‘Ш :

технических условий.
Wv-JiKg&T ■А' АЩ'Ж- , . u ' f c  'УМ' ГТ', • ». '• f ' п '

Ш,.. 4 ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА
ш ,

'■■'.ЩгН 4-1 Готовые шарики должны быть приняты отделом технического контроля

с:
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выпускаемых; шарике? треоованиям настоящих технических условий в состоянии поставки
# у. ' ’арангийный срок хранения шариков в упаковке изготовителя -  24 месяца 

Ш момента изготовления.&>.#■* .ям
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Обозначение документа
Номер' щ 

раздела,
-

1 пункта ; :

Государственные стандарты

ГОСТ 2789-73
Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики. 

ГОСТ 3722-81
Подшипники качения, Шарики. Технические условия,

ГОСТ 5949-75
Сталь сортовая и калиброванная коррозионно-стойкая, жаро­
стойкая и жаропрочная. Технические условия.

Технические условия

ТУ 14-1-525-73
Прутки из нержавеющей стали марки 55X18-Ш, переплавленной 
в электрошпзксеых печах. Технические условия.

ТУ 14-1 -3045-30
Прутки из коррозионно-стойкой стали марки 110X18 М-ЩЦ 
■двойного переплава (злектрошпакового + вакуумно-дугового). 
Технические; условия,

Руководящ ие технические материалы и документы

РД ВНИПП.003-99
Промывка, консервация, упаковывание и обращение с подши 
никами и отдельными деталями. Руководящей документ

РТМ 37 006.220-8
Термическая обработка деталей подшипников, изготэвгивзе- 
мых из нержавеющей стали 110Х18М-ЩД. Руководящий техни­
ческий материал

РТУ 37.006 221-31
Термическая обработка деталей подшипников, наготавливае­
мых из чержзрлюешй стали S5X18 и 95X18-Ш. Руководящий 
техник е с к\' й м а т а о из л.

РТМ ВНИПП,0.г ;-95
Нормы и методы метепгогоэфимеского контроля качества 
конки и термообработки деталей подшипников качения из 
от в пй й 8 X '• 31) '1 ц (3 И 3 4 7; у з X -8 110л 18М
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И 111-74
Инструкция по обнаружению мягких пятен и прижогоэ на дёталях 
подшипников специальных сталей методом травления

И Шпп.оо? JZ)
„ подшипник#6 качения

Измерение твердости деталей-на' «пил педшнг ' nwwr  Инструкция.

' ' "Ъ*-

Инструкции
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